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HOJA ______ DE ______

U: D:

R: L:

 

Ingeniero de Servicio                                                           

Olympus América de México S.A. de C.V.

OLYMPUS AMÉRICA DE MÉXICO, S.A. DE C.V.   Av. Insurgentes Sur 859 Piso 6, Col. Nápoles, CP 03810,  Benito Juárez, Ciudad de México                                  

Tel. 55-9000-2255    Tel./Fax 55-9000-2258    LADA 01-800-08-76596 

Evaluación: N

O

T

A

S

     Fuga:________________________

SI SINO SI NO SI NO SI NO

Nombre y firma del Usuario                                                                                                                  

_ 

Nombre y firma                                                                                       

Ing. Biomédica / Mantenimiento / Conservación

CIUDAD:

     Desajuste de angulaciones

      Juego en perillas

      Cementos de rubber deteriorados

✓ = Sin daño

X = Daño crítico 

* = Hallazgo no crítico

- = No requerido 

NO SISI NO SI NO

Sistema zoom

Trasductor / Imagen US

Ocular

EQUIPO EN   

CONDICIONES DE USO

Terminales eléctricas 

Conectores

CI de identificación 

Elevador de pinza

Sistema de rigidez variable

Perillas de control

Cuerpo

Botones de control remoto

Irrigación

Fibra y tubo de luz

Hermeticidad

Punta distal

Tubo de inserción

Canal y puerto de biopsia

Angulación

ÁREA:

Modelo

No. de Serie

No. Control Cliente

Imagen endoscópica

CÓDIGO: FO-SC-01EDICIÓN: 01

No. CONTRATO

FECHA:

REPORTE DE INSPECCIÓN DE ENDOSCOPIOS 

CLIENTE:

MOTIVO DE LA VISITA:

NOTA: Para esta inspección no se requiere 

equipo de ajuste y calibración

Folio No.

NO SI NO SI NO

1

2

3

4
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HOJA ______ DE ______

Ignición

Indicador

Principal

Emergencia

Manual

Automático

 

-  = No requerido 

X = Daño crítico 

✓ = Sin daño

N

O

T

A

S

No. de Serie

No. Control Cliente

C
ar

ac
te

rí
st

ic
as

 g
en

er
al

es

Funciones de P. de Control

NO

Teclado

Tiempo de operación

Cable de interfaz

Señales de video 

SI NO SI NO SI NO

Encendido

Conector principal

Conectores posteriores

Batería de sistema

Alimentación AC

Fusibles/ Breakers

Cableado posterior

Panel de control

Folio No.

REPORTE DE INSPECCIÓN DE EQUIPO AUXILIAR

CLIENTE:

MOTIVO DE LA VISITA:

ÁREA:

Modelo

CÓDIGO: FO-SC-02EDICIÓN: 01

No. CONTRATO

FECHA:

SI NOSI NO NO SI

Nombre y firma                                                                                   

Ing. Biomédica / Mantenimiento / Conservación

CIUDAD:

NO

Cubiertas y tapas

Ventilación

Nombre y firma del Usuario                                                                                                                  

_ 

OLYMPUS AMÉRICA DE MÉXICO, S.A. DE C.V.   Av. Insurgentes Sur 859 Piso 6, Col. Nápoles, CP 03810,  Benito Juárez, Ciudad de México                                  

Tel. 55-9000-2255    Tel./Fax 55-9000-2258    LADA 01-800-08-76596 

NOTA: Para esta inspección no se requiere 

equipo de ajuste y calibración

* = Hallazgo no crítico

P
ro

ce
sa

d
o

r

Lámpara de 

xenón/LED

Lámpara de 

halógeno

Control de 

iluminaciónFu
en

te
 d

e 
lu

z

Imagen en monitor
EQUIPO EN         

CONDICIONES DE USO
Evaluación:

Ingeniero de Servicio                                                          

Olympus América de México S.A. de C.V.

SI SINO SI NO SI
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No. de Informe: ALIT 107-22

HOJA 1 DE 2

*La exactitud es de acuerdo al fabricante

Procedimiento:

Trazabilidad:

Clase de Exactitud (±):STT501-P 0,25  % 

CENAMNo. Serie:

Aprobó:

20.2 °C ± 1°C

Torquímetro Tipo Desarmador

IPVM 24 Factor de Conversión: 1 lb in= 0.112985 Nm

6,0 % de Lectura *

Datos de la Calibración

Marca: Tohnichi

NJ-2335

07349F

Modelo:

Jefe de Laboratorio

Clase de Exactitud (±):

Vigencia:

Alcance:

Fecha de Recepción: 2022-10-22 Temperatura Amb.:

2022-11-11 Humedad Relativa:

Patrón:

Patrón Utilizado

Identificación: ARJ-003Transductor

Sturtevant RichmontMarca: 5.64 NM

Marcos Guevara Guerrero Angel Martínez Vázquez

Calibró:

50 %H.R. ± 2%

1000038

Técnico Metrólogo

Modelo:

Informe de Calibración

1-B

2022-10-31

2023-10

Identificación:

Datos del Instrumento

Instrumento:

No. de Serie:

Datos del Cliente

Nombre:

Domicilio:

Fecha de Calibración:

Olympus America de México S.A de C.V.

Av. Insurgentes Sur No. 859 Piso 6 Oficina 601 Col. Napoles Ampliación Benito Juarez Ciudad de México

Emisión de Informe:
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Error de 

Medición

Incertidumbre 

Expandida

Incertidumbre 

Expandida

N.m cN.m N.m cN.m %L N.m % L

0.59 6.00 0.57 5.80 -3.27% 0.011 1.94%

1.18 12.00 1.15 11.76 -2.03% 0.011 0.97%

1.77 18.00 1.73 17.66 -1.91% 0.012 0.66%

2.16 22.00 2.12 21.61 -1.76% 0.012 0.54%

2.55 26.00 2.50 25.54 -1.75% 0.012 0.46%

2 cNm (0.2 kg-cm)

2.54 cNm (26 kg-cm)

TRAZABILIDAD

Este Informe de Calibración no puede ser modificado en forma parcial o total sin la autorización por escrito del Laboratorio de Metrología de Atrya Lab, S.A. de C.V.

Los resultados son válidos únicamente para el instrumento descrito en el apartado correspondiente de este informe y bajo las condiciones en que fue calibrado.

Nivel de Confianza:

Resolución/Incremento

Los resultados de la calibración que aparecen en este certificado se obtuvieron usando un equipo capaz de producir resultados que 

son trazables al Sistema Internacional de Unidades (SI) a través de Institutos Nacionales de Metrología (CENAM, NIST, etc.) 

  

Se dejo estabilizar el sistema de calibraciones a condiciones ambientales y posteriormente se calibró el equipo siguiendo el método descrito en

el instructivo correspondiente tomando las lecturas del patrón y del instrumento bajo calibración.

La estimación de la incertidumbre está basada en los lineamientos que se establecen en la norma NMX-CH-140:2002 "Guía para la Estimación

de la Incertidumbre en los Resultados de las Mediciones" y se expresa con un nivel de confianza de 95,45%.

La vigencia de este informe es responsabilidad del Cliente.

Lectura Promedio

PROCEDIMIENTO RESUMIDO

95.45%

Factor de Cobertura:

Alcance:

La Calibración se llevó a cabo en las instalaciones de Atrya Lab, S.A. de C.V.

Resultados de Calibración

HOJA 2 DE 2

OBSERVACIONES

2.00

Esta calibración esta conforme a la 3a edición de la norma ISO 6789 (Assembly tools for screws and nuts - Hand torque tools - Requirements 

and test methodsfor design conformance testing, quality conformance testing and recalibration procedure) publicada en 2003-04-01

No. de Informe: ALIT 107-22

Par Aplicado

-6.00%

-5.00%

-4.00%

-3.00%

-2.00%

-1.00%

0.00%

100%80%60%40%20%

Er
ro

r 
e
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rt
id

u
m

b
re

 (
%

L)

Error de Medición Incertidumbre Expandida

SENTIDO DEL GIRO DE LAS MANECILLAS DEL RELOJ
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No. de Informe: ALIT 090-22

HOJA 1 DE 2

*La exactitud es de acuerdo al fabricante

Procedimiento:

Informe de Calibración

NJ-2344

2022-08-25

2023-08

Identificación:

Datos del Instrumento

Instrumento:

No. de Serie:

Datos del Cliente

Nombre:

Domicilio:

Fecha de Calibración:

Olympus America de México, S.A. de C.V.

Oscar Martínez Guzmán Angel Martínez Vázquez

Calibró:

50 %H.R. ± 2%

1000038

Técnico Metrólogo

Transductor

Sturtevant RichmontMarca:

Av. Insurgentes Sur No.859 Piso 6 Oficina 601 Colonia Napoles Ampliación, Benito Juarez Ciudad de México

Emisión de Informe:

60LCK

8101626

Modelo:

Clase de Exactitud (±):

Próxima Calibración:

Alcance:

Fecha de Recepción: 2022-08-05 Temperatura Amb.:

2022-08-30 Humedad Relativa:

Patrón:

Patrón Utilizado

Identificación: ARJ-003

Modelo:

Trazabilidad:

Clase de Exactitud (±):STT501-P  0.25  % de Lectura

CENAMNo. Serie:

Aprobó:

Jefe de Laboratorio

Torquímetro 

5.64 Nm

20.2 °C ± 1°C

IPVM 24 Factor de Conversión: 1 lb in= 0.112985 Nm

6,0 % de Lectura *

Datos de la Calibración

Marca: Kano
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Error de 

Medición

Incertidumbre 

Expandida

Incertidumbre 

Expandida

N.m cN.m N.m cN.m %L N.m % L

1.96 20.00 1.9200 19.5600 -2.21% 0.05700 2.89%

2.35 24.00 2.2800 23.2200 -3.25% 0.05700 2.41%

3.53 36.00 3.4300 34.9800 -2.82% 0.05700 1.61%

4.71 47.00 4.6200 47.1200 -1.84% 0.05700 1.21%

5.88 60.00 5.7900 59.0400 -1.60% 0.05700 0.97%

La Calibración se llevó a cabo en las instalaciones de Atrya Lab, S.A. de C.V.

Resultados de Calibración

HOJA 2 DE 2

OBSERVACIONES

0.1 Nm 

2.00

No. de Informe: ALIT 090-22

Lectura Promedio

Esta calibración esta conforme a la 3a edición de la norma ISO 6789 (Assembly tools for screws and nuts - Hand torque tools - Requirements 

and test methodsfor design conformance testing, quality conformance testing and recalibration procedure) publicada en 2003-04-01

PROCEDIMIENTO RESUMIDO

95.45%Alcance:

Par Aplicado

TRAZABILIDAD

Este Informe de Calibración no puede ser modificado en forma parcial o total sin la autorización por escrito del Laboratorio de Metrología de Atrya Lab, S.A. de C.V.

Los resultados son válidos únicamente para el instrumento descrito en el apartado correspondiente de este informe y bajo las condiciones en que fue calibrado.

Nivel de Confianza:

Resolución/Incremento 6 Nm

Los resultados de la calibración que aparecen en este certificado se obtuvieron usando un equipo capaz de producir resultados que 

son trazables al Sistema Internacional de Unidades (SI) a través de Institutos Nacionales de Metrología (CENAM, NIST, etc.) 

  

Se dejo estabilizar el sistema de calibraciones a condiciones ambientales y posteriormente se calibró el equipo siguiendo el método descrito en

el instructivo correspondiente tomando las lecturas del patrón y del instrumento bajo calibración.

La estimación de la incertidumbre está basada en los lineamientos que se establecen en la norma NMX-CH-140:2002 "Guía para la Estimación

de la Incertidumbre en los Resultados de las Mediciones" y se expresa con un nivel de confianza de 95,45%.

La fecha de próxima calibración de este informe es establecida por el Cliente.

Factor de Cobertura:

-7.00%

-6.00%

-5.00%

-4.00%

-3.00%

-2.00%

-1.00%

0.00%

1.00%

2.00%

100%80%60%40%20%

Er
ro
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e
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%
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Error de Medición Incertidumbre Expandida

SENTIDO DEL GIRO DE LAS MANECILLAS DEL RELOJ
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No. de Informe: ALIT 087-22

HOJA 1 DE 2

*La exactitud es de acuerdo al fabricante

Procedimiento:

Informe de Calibración

OT-0479

2022-08-25

2023-08

Identificación:

Datos del Instrumento

Instrumento:

No. de Serie:

Datos del Cliente

Nombre:

Domicilio:

Fecha de Calibración:

Olympus America de México, S.A. de C.V.

Oscar Martínez Guzmán Angel Martínez Vázquez

Calibró:

50 %H.R. ± 2%

1000038

Técnico Metrólogo

Transductor

Sturtevant RichmontMarca:

Av. Insurgentes Sur No.859 Piso 6 Oficina 601 Colonia Napoles Ampliación, Benito Juarez Ciudad de México

Emisión de Informe:

1.5RTDH

T0842E

Modelo:

Clase de Exactitud (±):

Próxima Calibración:

Alcance:

Fecha de Recepción: 2022-08-05 Temperatura Amb.:

2022-08-30 Humedad Relativa:

Patrón:

Patrón Utilizado

Identificación: ARJ-003

Modelo:

Trazabilidad:

Clase de Exactitud (±):STT501-P  0.25  % de Lectura

CENAMNo. Serie:

Aprobó:

Jefe de Laboratorio

Torquímetro 

5.64 Nm

20.2 °C ± 1°C

IPVM 24 Factor de Conversión: 1 lb in= 0.112985 Nm

6,0 % de Lectura *

Datos de la Calibración

Marca: Tohnichi

015



Error de 

Medición

Incertidumbre 

Expandida

Incertidumbre 

Expandida

N.m cN.m N.m cN.m %L N.m % L

0.03 3.00 0.0300 3.0000 -0.67% 0.00093 3.15%

0.06 6.00 0.0600 6.2000 3.67% 0.00039 1.58%

0.09 9.00 0.0900 9.2000 2.67% 0.00120 1.31%

0.12 12.00 0.1200 12.2600 4.83% 0.00094 0.80%

0.15 15.00 0.1500 15.5000 3.47% 0.00094 0.64%

La Calibración se llevó a cabo en las instalaciones de Atrya Lab, S.A. de C.V.

Resultados de Calibración

HOJA 2 DE 2

OBSERVACIONES

15 cNm 

2.00

No. de Informe: ALIT 087-22

Lectura Promedio

Esta calibración esta conforme a la 3a edición de la norma ISO 6789 (Assembly tools for screws and nuts - Hand torque tools - Requirements 

and test methodsfor design conformance testing, quality conformance testing and recalibration procedure) publicada en 2003-04-01

PROCEDIMIENTO RESUMIDO

95.45%Alcance:

Par Aplicado

TRAZABILIDAD

Este Informe de Calibración no puede ser modificado en forma parcial o total sin la autorización por escrito del Laboratorio de Metrología de Atrya Lab, S.A. de C.V.

Los resultados son válidos únicamente para el instrumento descrito en el apartado correspondiente de este informe y bajo las condiciones en que fue calibrado.

Nivel de Confianza:

Resolución/Incremento 0.1 cNm

Los resultados de la calibración que aparecen en este certificado se obtuvieron usando un equipo capaz de producir resultados que 

son trazables al Sistema Internacional de Unidades (SI) a través de Institutos Nacionales de Metrología (CENAM, NIST, etc.) 

  

Se dejo estabilizar el sistema de calibraciones a condiciones ambientales y posteriormente se calibró el equipo siguiendo el método descrito en

el instructivo correspondiente tomando las lecturas del patrón y del instrumento bajo calibración.

La estimación de la incertidumbre está basada en los lineamientos que se establecen en la norma NMX-CH-140:2002 "Guía para la Estimación

de la Incertidumbre en los Resultados de las Mediciones" y se expresa con un nivel de confianza de 95,45%.

La fecha de próxima calibración de este informe es establecida por el Cliente.

Factor de Cobertura:

-4.00%

-2.00%

0.00%

2.00%

4.00%

6.00%

100%80%60%40%20%
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Error de Medición Incertidumbre Expandida

SENTIDO DEL GIRO DE LAS MANECILLAS DEL RELOJ
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No. de Informe: ALIT 108-22

HOJA 1 DE 2

*La exactitud es de acuerdo al fabricante

Procedimiento:

Informe de Calibración

1-I

2022-10-31

2023-10

Identificación:

Datos del Instrumento

Instrumento:

No. de Serie:

Datos del Cliente

Nombre:

Domicilio:

Fecha de Calibración:

Olympus America de México S.A de C.V.

Av. Insurgentes Sur No. 859 Piso 6 Oficina 601 Col. Napoles Ampliación Benito Juarez Ciudad de México

Emisión de Informe:

Marcos Guevara Guerrero Angel Martínez Vázquez

Calibró:

50 %H.R. ± 2%

1000038

Técnico Metrólogo

Clase de Exactitud (±):

Vigencia:

Alcance:

Fecha de Recepción: 2022-10-22 Temperatura Amb.:

2022-11-10 Humedad Relativa:

Patrón:

Patrón Utilizado

Identificación: ARJ-003Transductor

Sturtevant RichmontMarca: 5.64 NM

20.2 °C ± 1°C

Torquímetro Tipo Desarmador

IPVM 24 Factor de Conversión: 1 lb in= 0.112985 Nm

6,0 % de Lectura *

Datos de la Calibración

Marca: Tohnichi

OT-04979

422097 S

Modelo:

Jefe de Laboratorio

Modelo:

Trazabilidad:

Clase de Exactitud (±):STT501-P 0,25  % 

CENAMNo. Serie:

Aprobó:
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Error de 

Medición

Incertidumbre 

Expandida

Incertidumbre 

Expandida

N.m cN.m N.m cN.m %L N.m % L

0.03 3.00 0.03 2.98 -0.67% 0.00095 3.15%

0.06 6.00 0.06 5.82 -3.00% 0.00095 1.58%

0.09 9.00 0.09 8.74 -2.89% 0.00077 0.85%

0.12 12.00 0.12 11.70 -2.50% 0.00087 0.73%

0.15 15.00 0.15 14.50 -3.33% 0.00088 0.59%

No. de Informe: ALIT 108-22

Lectura PromedioPar Aplicado

La Calibración se llevó a cabo en las instalaciones de Atrya Lab, S.A. de C.V.

Resultados de Calibración

HOJA 2 DE 2

OBSERVACIONES

15 cNm 

2.00

Esta calibración esta conforme a la 3a edición de la norma ISO 6789 (Assembly tools for screws and nuts - Hand torque tools - Requirements 

and test methodsfor design conformance testing, quality conformance testing and recalibration procedure) publicada en 2003-04-01

Alcance:

PROCEDIMIENTO RESUMIDO

95.45%

Factor de Cobertura:

TRAZABILIDAD

Este Informe de Calibración no puede ser modificado en forma parcial o total sin la autorización por escrito del Laboratorio de Metrología de Atrya Lab, S.A. de C.V.

Los resultados son válidos únicamente para el instrumento descrito en el apartado correspondiente de este informe y bajo las condiciones en que fue calibrado.

Nivel de Confianza:

Resolución/Incremento 0.1 cNm

Los resultados de la calibración que aparecen en este certificado se obtuvieron usando un equipo capaz de producir resultados que 

son trazables al Sistema Internacional de Unidades (SI) a través de Institutos Nacionales de Metrología (CENAM, NIST, etc.) 

  

Se dejo estabilizar el sistema de calibraciones a condiciones ambientales y posteriormente se calibró el equipo siguiendo el método descrito en

el instructivo correspondiente tomando las lecturas del patrón y del instrumento bajo calibración.

La estimación de la incertidumbre está basada en los lineamientos que se establecen en la norma NMX-CH-140:2002 "Guía para la Estimación

de la Incertidumbre en los Resultados de las Mediciones" y se expresa con un nivel de confianza de 95,45%.

La vigencia de este informe es responsabilidad del Cliente.

-5.00%

-4.00%

-3.00%

-2.00%

-1.00%

0.00%
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2.00%
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Error de Medición Incertidumbre Expandida

SENTIDO DEL GIRO DE LAS MANECILLAS DEL RELOJ
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No. de Informe: ALIC 725-22

HOJA 1 DE 2

2022-10-31

2023-10

Procedimiento:

± 0.084 °C

Angel Martínez Vázquez

Patrón:

Jefe de Laboratorio

Aprobó:Calibró:

David Iván Román Patlán

Técnico Metrólogo

ALPC 006Block Calibrador de Temperatura Dual

Fluke Hart ScientificMarca: 2017-07-05

Identificación:

Calibrado:

No. de Serie:

Emisión de Informe: 2022-11-08

Datos de la Calibración

Identificación:Calibrador de infrarrojoPatrón: ALPC 008

Informe de Calibración

Termometro Infrarrojo

Modelo:

Fluke

62 Mini

Instrumento:

Datos del Instrumento

Datos del Cliente

Nombre:

Fecha de Calibración:

Marca:

Domicilio:

Olympus America de Mexico S.A. de C.V.

Av. Insurgentes Sur No. 859. Piso 6 Oficina 601 Col. Napoles Ampliación. Benitio Juárez, Ciudad de México

Identificación: 2-C

49.5 %H.R. ± 2%

95411870 Próxima Calibración:

Fecha de Recepción: 2022-10-22 Temperatura Amb.: 21.0 °C ± 1°C

Marca: Ametek Calibrado: 2022-01-04

Modelo: IMT-0013-2022Informe:

Incertidumbre:

CENAM

No. Serie: 623919-01446

28 °C a 400 °CAlcance:

ETC-400 R

Trazabilidad:

Humedad Relativa:

Patrón Utilizado

INS-SGC-37
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        Alcance: 500 °C 11.2 °C

0.10 °C

95,45 %

2.01

No. de Informe: ALIC 725-22

HOJA 2 DE 2

Resultados de Calibración

0.1  ºC

        Resolución:

PROCEDIMIENTO RESUMIDO

Este Informe de Calibración no puede ser modificado en forma parcial o total sin la autorización por escrito del Laboratorio de Metrología de Atrya Lab, S.A. de C.V. Los

resultados son válidos únicamente para el instrumento descrito en el apartado correspondiente de este informe y bajo las condiciones en que fue calibrado.

Error Máximo Encontrado:

Los resultados de la calibración que aparecen en este certificado se obtuvieron usando un equipo capaz de producir resultados que son

trazables al Sistema Internacional de Unidades (SI) a través de Institutos Nacionales de Metrología (CENAM, NIST, etc.) 

TRAZABILIDAD

Factor de Cobertura:        Ajuste:

0.1  ºC

No

        División Mínima:

La fecha de proxima calibración de este informe es especificada por el cliente.

La Calibración se llevó a cabo en las instalaciones de Atrya Lab  S.A. de C.V.

OBSERVACIONES

Incertidumbre Máxima:        ±

Nivel de Confianza:

Los valores mostrados en la tabla son el resultado de un promedio de seis mediciones por cada punto de calibración.

Se instaló el sistema de calibración dejándolo estabilizar a las condiciones ambientales del lugar, se seleccionaron los puntos de calibración y

posteriormente se realizó la calibración por el método de COMPARACIÓN descrito en el instructivo correspondiente, tomando las lecturas del patrón y

del instrumento bajo prueba.

La estimación de la incertidumbre está basada en los lineamientos que se establecen en la norma NMX-CH-140:2002 "Guía para la Estimación de la

Incertidumbre en los Resultados de las Mediciones" y se expresa con un nivel de confianza de 95,45%.

Temperatura 
Nominal

50

100

Lectura Promedio 
del IBC

49.8

99.8

Temperatura Real 
Promedio del Patrón 

50.00 

100.00 

Corrección

0.2 

0.2 

Incertidumbre 
Expandida

0.10 

0.10 

*IBC = Instrumento Bajo Calibración

°C °C °C °C °C±

150 150.00 150.4 -0.4 0.10 

200 200.00 -6.6 0.10 
200 200.00 206.6 -6.6 0.10 

250 250.00 254.8 4.8 0.10 

300 300.00 311.2 11.2 0.10 
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Procedimiento:

Alcance:

ALPD 008

2021-12-15

18 2333

± 0,033  μm

Alcance: CENAM

Marca: Mitutoyo Calibrado: 2022-11-04

Modelo: 515-556 Informe: 18 16744

Incertidumbre:

David Iván Román Patlán

Datos de la Calibración

Informe de Calibración

MX-H040Identificación:

Datos del Instrumento

Instrumento:

Marca:

Modelo:

Mitutoyo

500-321

No. de Serie 7096632 2023-11Próxima Calibración:

Fecha de Calibración: 2022-11-30

Olympus America de México S.A.de C.V.

Av. Insurgentes Sur Piso 6. Oficna 601 No. 859. Col. Napoles Ampliación. Benito Juarez, Ciudad de México

Vernier  Digital

Datos del Cliente

Humedad Relativa: 52 %H.R. ± 2%

Nombre:

Fecha de Recepción: 2022-11-28 Temperatura Amb.: 20.7 °C ± 1°C

Emisión de Informe:

Factor de Conversión: 1 pulgada = 25,4 mm

Patrón Utilizado

INS-SGC-09

Patrón: Identificación:

Trazabilidad: CENAM

No. Serie:

ALPD-020Maestro de Longitudes Fijas

0600056 ± 1.7 μm

600 mm

Domicilio:

Calibró:

2022-12-04

Marca:

Técnico Metrólogo

Patrón: Juegos de Bloques Patrón

Mitutoyo

BM1-10M-O/D

Identificación:

Calibrado:

Modelo:

Aprobó:

Jefe de Laboratorio

0403318

25 mm

No. Serie:

Informe:

Incertidumbre:

Trazabilidad:

Angel Martínez Vazquez

021
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PUNTAS DE MEDICION EXTERIORES

mm mm mm

20 20.00 0.00

50 50.00 0.00

100 100.00 0.00

150 150.00 0.00

PUNTAS DE MEDICION INTERIORES

mm mm mm

20 19.99 -0.01

50 50.00 0.00

100 100.00 0.00

150 150.00 0.00

± 0.04 mm ± 0.0016 in

Este Informe de Calibración no puede ser modificado en forma parcial o total sin la autorización por escrito del Laboratorio de Metrología de Atrya Lab, S.A. de C.V. Los

resultados son válidos únicamente para el instrumento descrito en el apartado correspondiente de este informe y bajo las condiciones en que fue calibrado.

Criterio de Aceptación Resultados

Error Instrumental Permisible

        Resolución:  ± 0.0059   mm

95,45 %

CARACTERÍSTICAS

Desviación Máxima:        Alcance: 0.01   mm

Lectura 

Promedio

Factor de Cobertura:

Los resultados de la calibración que aparecen en este certificado se obtuvieron usando un equipo capaz de producir resultados que son

trazables al Sistema Internacional de Unidades (SI) a través de Institutos Nacionales de Metrología (CENAM, NIST, etc.) 

Medida Nominal
Lectura 

Promedio

Incertidumbre de Medición:

Desviación 

Promedio

La fecha de proxima calibración de este informe es especificada por el cliente.

La calibración se llevó a cabo en las instalaciones de Atrya Lab, S.A. de C.V.

OBSERVACIONES

150    mm

0.01   mm

PROCEDIMIENTO RESUMIDO

Se dejo estabilizar el sistema de calibraciones a condiciones ambientales y posteriormente se calibró el equipo siguiendo el método descrito en el

instructivo correspondiente tomando las lecturas del patrón y del instrumento bajo calibración. Método de calibración utilizado por comparación

directa.

La estimación de la incertidumbre está basada en los lineamientos que se establecen en la norma NMX-CH-140:2002 "Guía para la Estimación de

la Incertidumbre en los Resultados de las Mediciones" y se expresa con un nivel de confianza de 95,45%.

TRAZABILIDAD

Ver tabla 

    2,00        Nivel de Confianza:

Medida Nominal
Desviación 

Promedio

Resultados de Calibración

-0.05

-0.03

-0.01

0.01

0.03

0.05

0 50 100 150

D
e
s
v
ia

c
ió

n
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Desviación del Instrumento
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